deutsch
BeA-Streifennagler Typ R 100 - 950
[1]Abmessungen: L = 630 H = 390 B = 120 mm;
[2]Gewicht: 4,2 kg.
[3]Zulassiger Luftdruck: 7 bar,
[4]empfohlener Betriebsdruck: 4,5 - 7 bar.
[5]Luftverbrauch pro Eintreibvorgang bei 6 bar: 3,4 | freie
Luft.
[6]Eintreibgegenstand: BeA-Rundkopfnagel 2,8, 3,1und
3,4 mm Durchmesser, in den Langen von 60 - 100 mm.

[7]A-bewerteter Einzelereignis-
Schalleistungspegel L Wa,1s = 99dB
[8]A-bewerteterEinzelereignis-

Emission Schalldruckpegel

am Arbeitsplatz L pA, 1s= 90 dB
[9] Vibrationswert 5,0 m/s2

Diese Ersatzteilliste/Servicehinweise bildet mit dem
beiliegenden Benutzer-Handbuch die
Betriebsanleitung. Bitte vor Inbetriebnahme
aufmerksam lesen und Sicherheitshinweise beachten.

Achtung:

Gerat von der Pneumatik-Druckquelle trennen, Magazin
entleeren. Die Befestigung der Kappe mit den 4
Zylinderschrauben Pos. 5 mu® mit einem Drehschrauber
erfolgen, bei dem das Drehmoment auf 14 Nm eingestellt
ist.

Austausch des Treibers und des Kolbens

Die vier Zylinderschrauben Pos. 5 herausdrehen und die
Kappe komplett abheben. Mit dem Ersatztreiber, der von
unten in den Treiberkanal eingefiihrt wird, die Kolben-
Treiber-Einheit nach oben aus dem Naglergehduse
hinausdriicken und komplett austauschen. Vor dem
Wiedereinsetzen Kolben-O-Ring einfetten mit BeA-O-Ring-
Fett 00.0090042.0.

Auswechseln des Puffers und des Zylinders

Kappe und Kolben-Treibereinheit wie oben beschrieben
demontieren.Dann den Nagler umdrehen und kraftig auf
eine plane Holzplatte schlagen.Durch die Erschiitterung
I6sen sich Zylinder und Puffer und lassen sich leicht dem
Gehause entnehmen. Defekte Teile ersetzen und leicht
gefettet (BeA-O-Ring-Fett 00.0090042.0) einsetzen.

Austausch von Rollfeder und Schubkasten

Schrauben Pos. 65, Pos. 91 und Sicherungsmutter Pos. 87
mit Scheiben I6sen und entfernen. Magazin komplett nach
hinten ziehen. Teile austauschen und wieder montieren.

Auswechseln der Ventil-O-Ringe

Die komplette Kappe wie oben beschrieben demontieren.
Mit zwei Hebeln den Hauptventilkérper herausdriicken. O-
Ringe ersetzen und leicht gefettet wieder einsetzen. (BeA
O-Ring -Fett 00.0090042.0)

English
BeA Strip Nailer Type R 100-950

This Spare parts list/service instructions and the
enclosed Operator's Manual constitute the Operating
instructions. Before using read both and strictly
observe safety instructions.

Attention!

Always disconnect the tool from its air supply and empty
magazine before attempting any repair. Fix the cap with
four allen bolts Pos. 5 with a torque wrench adjusted to
14 Nm.

Removing piston and driver blade

Take out 4 bolts Pos. 5 and remove the complete cap.The
piston with driver blade can now be removed by using a
spare driver blade and pushing it from below. A new
piston/driver blade unit can now be inserted. Before
refitting the O-ring should be greased with BeA grease
00.0090042.0.

Changing bumper and cylinder

Remove cap and piston/driver unit as per instructions
piston with driver blade. Then turn the machine over and
gently tap it on a flat wooden surface. By the impact,
cylinder and bumper will come out and can easily be
removed from the housing. Replace any damaged parts
and grease before refitting with BeA special grease
00.0090042.0.

Replacement of feeder bar and roller spring

Remove circlip Pos. 65, Pos. 91 and safety nut Pos. 87 as
well as discs. Withdraw complete magazine case. Replace
any damaged parts.

Changing of O-rings on valve system

To remove complete cap see instructions ".removing piston
and driver blade. Use two levers to push out the main
valve. Replace O-rings and grease with special BeA
grease 00.0090042.0 before refitting.

frangais
Cloueur a pointes en bandes type R 100-950

Cette Nomenclature des piéces détachées et
Instructions de montage et le Manuel de I'utilisateur
font partie du Mode d'Emploi. Avant utilisation veuillez
les lire attentivement.

Attention:

avant toute manipulation, débrancher l'alimentation d'air
comprimé et décharger le magasin d'agrafes. La fixation
du capuchon avec ses 4 vis cylindriques Pos. 5 doit étre
effectuée  obligatoirement & l'aide d'une clé
dynamometrique, réglée a 14 Nm.

Remplacement du marteau et du piston

Retirer les quatre vis cylindriques Pos. 5 et le capuchon.
Avec le marteau de rechange, faire sortir le piston et le
marteau du cloueur . Replacer le joint torique du piston,
bien graissé avec la graisse BeA 00.0090042.0 dans le
piston.

Remplacement de I'amortisseur et du cylindre
Demonter le capuchon et le marteau avec le piston (voir
remplacement du marteau et du piston). Faire pivoter le
cloueur et frapper bien a plat sur une planche en bois.
Suite a ce choc, le cylindre et I'armortisseur se retireront
facilement du corps de l'appareil. Une fois les piéces
défectueuses remplacées, les graisser (graisse BeA pour
joints toriques 00.0090042.0) et les monter sur I'appareil.

Remplacement du chariot et de son ressort

Desserrer les vis Pos. 65, Pos. 91 et I'écrou de sireté Pos.
87 avec les clips. Retirer le chargeur complet vers l'arriere.
Echanger les piéces et les replacer.

Remplacement des joints de soupape

Faire sortir la soupape principale a l'aide de deux leviers.
Changer les joints toriques défectueux, les graisser et les
remettre dans l'appareil. (Graisse BeA pour joints toriques
00.0090042.0).

espafiol
Clavadora para clavos en tira
Tipo BeA R 100 - 950

Esta Lista de piezas e instrucciones de mantenimiento
son partes - junto con las Instrucciones para el
operario - de las Normas de Trabajo. Antes del utilizo
deben leerse detenidamente dichas instrucciones y
atender las instrucciones de seguridad.

Importante:

Desconectar la maquina de la alimentacion de aire
comprimido. Vaciar el cargador de clavos. Fije la tapa con
los 4 tornillos cilindricos Pos. 5 con una llave
dinamometrica ajustada a 14 Nm.

Cambio de la lengiieta y del piston

Extraer los 4 tornillos Pos. 5 y levantar la tapa. Presionar
con una lengleta de recambio a través de la nariz y asi se
conseguria facilmente sacar del interior de la maquina el
pistédn con su lenglieta. Cambie el aro térico del piston y
antes engraselo con la grasa especial BeA 00.0090042.0.

Cambio del amortiguador y cilindro

Quitar la tapa y la lengtieta con el piston (ver cambio de la
lengueta y del piston). Entonces dar la vuelta a la maquina
y golpear suavemente el cuerpo sobre una mesa de
madera. Por la accién del golpe se desprenderan el
cilindro y el amortiguador. Cambiar las partes defectuosas
y antes de montar las nuevas engrasarlas con grasa
especial BeA 00.0090042.0.

Cambio del muelle y empujador

Soltar y quitar las tuercas Pos. 65, Pos. 91 y Pos. 87 con
las arandelas. Sacar el empujador del cargador parte
inferior. Reemplazar las partes y remontarlas.

Cambio de los aros téricos de la valvula

Desmontar la tapa (ver cambio del amortiguador vy
cilindro). Con dos palancas presionar hacia afuera el
cuerpo de la valvula principal. Recuerde engrasar los aros
téricos con grasa especial BeA 00.0090042.0 antes de
proceder a su montaje en la maquina.



italiano
Fissatrice per chiodi BeA in stecca
Tipo R 100-950

La Lista ricambil/istruzioni di manutenzione e I'allegato
Manuale per l'utilizzatore costituiscono l'istruzioni per
I'uso. Leggeteli attentamente prima di utilizzare le
fissatrici e rispettare assolutamente le norme di
sicurezza riportate.

Attenzione:

staccare la fissatrice dall'aria compressa e scaricare |l
caricatore. Il fissagio delle 4 viti cilindriche Pos. 5 che
chiudono il coperchio deve essere effettuato con una
chiave dinamometrica registrata su un momento torcente
di 14 Nm.

Sostituzione della lama e del pistone

Svitare le 4 viti cilindriche Pos. 5 togliere il coperchio
completo. Con una lama di scorta, che deve essere
inserita dal di sotto nel canale di sparo, spingere verso
I'esterno il complesso lamal/pistone. Reinserire il pistone
con gli O-Ring fortemente ingrassati con grasso BeA
00.0090042.0.

Sostituzione del tampone ammortizzatore et del
cilindro

Smontare il coperchio e il complesso lama/pistone
(sostituzione della lama e del pistone). Girare quindi la
fissatrice e batterla su una superficie piana in legno, in
modo da provocare l'uscita del cilindro e del tampone
ammortizzatore della fusione. Sostituire le parti difettore e
ingrassarle leggermente prima del rimontaggio (usare
grasso BeA per O-ring 00.0090042.0.

Sostituzione molla a spirale e spintore

Svitare le vite Pos. 65, Pos. 91 e il dado di sicurezza Pos.
87 con la rondella. Tirare lo spintore dal portapunto.
Cambiare i pezzi di ricambio e montarli.

Sostituzione dell'O-ring della valvola

Togliere il coperchio completo (sostituzione della lama e
del pistone). Con due leve presare fuori il corpo della
valvola principale. Sostituire gli O-ring difettosi, previa
lubrificazione con grasso BeA per O-ring 00.0090042.0 .

Nederlands
BeA Stripapparaat R 100-950

Deze Onderdelenlijst en service-instructie vormt één
geheel met bijgaand instructie-boekje en de
gebruiksaanwijzing. Lees het zorgvuldig voordat het
apparat in gebruik wordt enomen en houdt u strikt aan
de veiligheidsvoorschriften.

Let op!

Ontkoppel eerst het apparaat van de luchtleiding en
ontlaadt het magazijn. De vier inbusbouten Pos. 5
waarmee de kap is vastgezet, moeten worden
vastgedraaid met een momentsleutel, die op eeen
draaimoment van 14 Nm is ingesteld.

Vervanving van slagpen en zuiger

Draai de vier imbusbouten Pos. 5 los en neem de kap er af
. Zuiger en slagpen kunnen er nu moeiteloos worden
uitgenomen met het reserveslagpen. O-ring van de zuiger
invetten met BeA O-ring vet 00.0090042.0.

Vervanging van buffer en cylinder

Verwijder kap en de zuiger met slagpen (vervanging van
slagpen en zuiger). Houdt nu het apparaat op zijn kop en
sla één keer krachtig op een vlakke plaat hout. Door de
schok schiet de cylinder met de buffer los, neem deze er
nu uit . Defekte onderdelen vervangen, invetten met BeA
O-ring vet 00.0090042.0.

Vervanging van rolveer en aandrukschuif

Draai de bouten Pos. 65, Pos. 91 en borgmoer Pos. 87
met schijf los. Aandrukschuif van de geleider trekken.
Defekte onderdelen vergangen. Montage in omgekeerde
volgorde.

Vervanging van de O-ringen van het hoofdventiel

De kap afnemen (vervanging van slagpen en zuiger) Met 2
palen het hoofdventiel eruitdrukken. O-ringen vervangen
en voéor montage licht invetten met O-ring vet
00.0090042.0.

Dansk
Haeftepistol type FR 100 — 950

Brugervejledningen omfatter
reservedelslisten/servicehenvisningerne samt den
vedlagte manual. Lases opmarksomt inden
ibrugtagning. Sikkerhedshenvisninger iagttages.

OBS.

Apparatet skilles fra den pneumatiske trykkilde, magasinet
temmes. Fastgerelse af deekslet med 4 cylinderskruer,
pos. 5, skal ske med en elskruetreekker, hvor
drejemomentet er indstillet pa 14 Nm.

Udskiftning af drivdorn og stempel

De fire cylinderskruer, pos. 5, drejes ud, og deekslet laftes
komplet af. Med reservedrivdornen, der feres ind i
drivdornkanalen  nedefra, trykkes stempel-drivdorn-
enheden ud af pistolhuset foroven og skiftes komplet ud.
Inden montage smeres stempel-O-ringen med O-ring-fedt
00.0090042.0.

Udskiftning af buffer og cylinder

Daeksel og stempel-drivdorn-enhed demonteres, som
beskreven ovenfor. Derefter vendes pistolen om og slas
kraftigt pa en plan treeplade. Igennem denne vibration
lasner cylinder og buffer sig og lader sig nemt fierne fra
kappen. Defekte dele udskiftes og smeres let (O-ring-fedt
00.0090042.0).

Udskiftning af rullefjeder og magasin

Skruerne, pos. 65, pos. 91 og sikringsmetrik, pos. 87,
lasnes med skiver og fiernes. Magasinet treekkes komplet
bagud. Delene skiftes ud og genmonteres.

Udskiftning af ventil-O-ringe

Det komplette daeksel demonteres, som beskrevet ovenfor.
Med to greb trykkes hovedventillegemet ud. O-ringene
udskiftes og genmonteres efter en let smaring (O-ring-fedt
00.0090042.0).

polnisch
Whbijarka tasmowa, typ R 100-950

Niniejsza lista czesci zamiennych i wskazéwki
serwisowe tworza wraz z zalaczonym podrecznikiem
uzytkowania instrukcje obstugi urzadzenia. Przed
rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje i zastosowac sie bezwzglednie
do odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

Uwaga:

Urzgdzenie odcig¢ od zrodta sprezonego powietrza,
oprézni¢ magazynek klamer. Nasadke nalezy zamocowaé
4 $rubami z tbami cylindrycznymi, poz. 5, przy pomocy
wkretaka obrotowego, ktérego moment dociggu jest
ustawiony na warto$¢ 14 Nm.

Wymiana jednostki napgedowe;j i ttoka

Wykreci¢ cztery $ruby z tbami cylindrycznymi, poz. 5, i
zdja¢ nasadke. Przy pomocy nowej jednostki napedowe;j,
ktéra jest wsuwana od dotu do kanalu napegdowego,
wypchng¢ ttokowa jednostke napedowa do gory z
obudowy wbijarki. Wymienié¢ jednostke napedowa. Przed
ponownym zatozeniem nasmarowac uszczelke
pierscieniowg tloka smarem do uszczelek pierscieniowych
00.0090042.0.

Wymiana buforu i cylindra

Zgodnie z opisem powyzej zdemontowaé nasadke i
jednostke napedowa. Odwrdci¢ wbijarke i uderzyé nig
mocno o ptaska drewniang pityte. Wstrzas powoduje
poluzowanie cylindra i buforu, dzigki czemu dajg sie one
tatwo wyja¢ z obudowy. Wymieni¢ uszkodzone cze$ci;
nowe czesci zatozy¢ lekko nasmarowane smarem
uszczelek pierscieniowych 00.0090042.0.

Wymiana sprezyny i sanek posuwowych

Poluzowa¢ i wyjaé S$ruby, poz. 65 i 91, i nakretke
zabezpieczajaca. poz. 87 z podkiadkami. Magazynek
catkowicie odciggna¢ do tytu.

Wymiana zaworowych uszczelek pierscieniowych
Zdemontowa¢ nasadke zgodnie z opisem powyzej. Przy
pomocy dwoch dzwigni  wypchna¢ korpus zaworu.
Wymieni¢ uszczelki pierscieniowe na nowe, lekko
nasmarowane smarem do uszczelek pierscieniowych
00.0090042.0 uszczelki (ilustr. 6).



griechisch
Kap@wrtikf cuokeun Taiviag Témou R 100-950

Autog o Kardloyog avraAAakTikwv / OBnyieg yia Tn ouviipnon
atroteAei pali pe To cuvnupévo eyXeEIPidIO TOu XEIPIOTH TIG odnyieg
xpnong. MapoakaAoUpe va TiG SIABACETE TTPOOCEKTIKA TIPIV OTO Tn
XPNOIYOTTIOINGN TNG OUOKEUNG KOI VO TNPAOETE OTMWOONATIOTE TIG
odnyieg yia TNV ao@ain XpARon.

Mpoooxn: ATTOCUVDEDTE TN CUCKEUN aATTO TNV TIOPOXN TTETTIEOUEVOU Qépa,
adeldoTe TO YEMIOTAPA yIa Ta Kappdkia. H otepéwaon Tou Katrakiol pe TG 4
KUAIVOpPIKEG Bideg Allen ApiBu. 5 mpémel va yivel pe éva TTEPIGTPOPIKO
KaTooRidl e poTrA oTPEWNG pubpiopévn oto 14 NM.

AVTIKOTAOTAON TOU EKTOEEUTAPA Kal TOU EMBOAOU

ZeBidwote TIG Téooeplg PBideg Allen ApiBu. 5 kai agaipéoTe TTARPWG TO
K&GAuppa. ByaAte pe Tn Boribeia Tou avTaAAOKTIKOU €KTOEEUTAPA, O OTTOIOG
€I0AyETal ATTO KATW Péoa 0To AUAGKI TOU EKTOEEUTAPA, PE TTIEDN TTPOG TA £§W
TN Povada ekTogeuTApa - eUBOAou TTpog Ta emmdvw atd To TreEPIBAnUa NG
KOPPWTIKAG OUOKEUAG KAl  AVTIKATOOTAOTE TN TAfpwg. [piv v
eTTavaToTroféTnon va Aimrdvere 1o OOKTUAMIO Tou €ufdAou pe  ypdoo
00.0090042.0.

29.9500050.0 Schraube 1
Allen bolt
Vis cylindrique

14504450 Ventilring 16
Valve ring
Anneau de soupape

29.9500060.0 Deckel 2 29.9500980.0 Fiihrung 19
Cover plate Guide
Plaque Guide
29.9500070.0 Schalldzmpfer 3 14504451 Kolben kompl. 20
Silencer ) Piston cpl.
Amortisseur de bruit Marteau cpl.
29.9500040.0 Hillse 4 14504452 Zylinder 22
Socket Cylinder
Douille Cylindre
00.0075401.0 Schraube 5 29.9500290.0 Zylinderring 23
00.0075364.0 Allen bolt 62+64 Cylinder spacer
00.0078944.0 Vis cylindrique 91 Anneau de cylindre
29.9500030.0 Ventilkappe 7 29.9500250.0 Dampfer 25
Valve cap Damper
Capuchon de soupape Amortisseur
29.9500090.0 O-Ring 8 29.9500310.0 Dichtung 26
29.9500120.0 O-ring 1 Gasket
00.0060230.0 Joint torique 12 Douille
14503062 14
29.9500170.0 17 29.9500390.0 Gehause 27
00.0060250.0 18 Body
29.9500240.0 21 Cor
pPs
00.0060150.0 24
00.0060009.0 30 29.9500321.0 Ventilstange 28
20.0060013.0 32 Valve shaf
00.0060012.0 34 Tige de soupape
00.0060007.0 39 29.9500330.0 Puffer 29
20.0060006.0 44 Bumper
29.5520032.0 46 Amortisseur
29.9500510.0 47 29.9500370.0 Ventilbuchse 33
00.0060009.0 50 Valve bush
00.0060139.0 96 Douille de soupape
29.9500100.0 Puffer 9 29.9500410.0 Stift 36
Bumper Pin
Amortisseur Axe
29.9500110.0 Feder 10 29.9500420.0 Ventilhebel 37
29.9500970.0 Spring 35 Trigger
Ressort Levier de détente
14504448 Ventilkolben 13 00.0061642.0 Spannhiise 38
00.0061639.0 Split pin 57

Valve piston

Piston de soupape Douille fendue

14504449 Puffer 15 29.9500430.0 Ventilsitz 40
Bumper Valve bush
Amortisseur Douille de soupape
29.9500450.0 Feder 42
Spring
Ressort

AVTIKOTAOTOOT TOU OVTWOTHPA KAl TOU KUAivEpou

ATrooUVapUOAOYEIOTE OTTWG TTEPIYPAPETAI TTIO TTAVW TO KAAUPPO Kal Tn
povada gupolou - ekTogeuTrpa. ‘ETeITa XTUTTAOTE TNV duvaTtd TNV KAPQWTIKK
OUOKEUR €TTavw o€ pia emrimedn EUAivn emi@daveld. Me 1o TpAvTayda
XaAapwvouv o KUAIVOPOG Kal 0 avTwoTAPAG KAl ATTOCTTIWVTal JE EUKOAIG aTrd
TO TEPIBANUA. AVTIKATOOTEIOTE TA EAATTWHATIKG PEPN KAl NITTAVETE T EAAQPA
(ypaoo 00.0090042.0).

AvTikardoTaon KuAivdpikoU eAatnpiou kai Tou KifwTtiou wlnong
XahapwoTe Tig Bideg ApiBu. 65 kai 91 kal To TTagiuad acpaleiag Apiby. 87
padi pe Toug SiIoKOUG Kal a@alpETTe TIG. BYAATE TO YEUIOTAPQ OTTO TN CUOKEUN
TPABWVTOG TOV  TIPOG Ta Tiow. AVTIOKTOOTACTE Ta  €§aPTAMATA.
EmavaguvappoAdynon.

AVTIKATAOTOON TWV SAKTUAIWY TwV BaABidwv

AtroouvappoloyeioTe OA0 TO GUCTNUA TOU KAAUPPOTOG, OTTWG TTEPIYPAPETAI
mo mavw. Emema agaipéote amd TO KEAUPPG TO Owpa Tng Baoiknig
BaABidag. AvTIKATOOTHAOTE TOUG SAKTUAIOUG Kal ETTOVOTOTTOBETEIOTE TOUG APOU
Toug AiItTaveTe eAappd (ypdoo 00.0090042.0).

29.9500460.0 Ventilstift 43 14503645 Rollfeder 74
Valve pin Roller spring
Axe de soupape Ressort enroulé
29.9500480.0 Ausloseventil 45 29.9500770.0 Stift 75
Safety yoke Pin
Palpeur de sécurité Axe
14503643 Fuhrung 48 29.9500780.0 Hillse 76
Guide Socket
Sécurité Douille
29.9500680.0 St 49 29.9500751.0 Vorschieber 77
29.9501000.0 Pin 53 Pusher
Axe Chariot
00.0062922.0 Sicherungsmutter 51+54+84 29.9500791.0 Magazin 78
00.0062624.0 Safety nut Magazine case
29.9500670.0 Ecrou de sireté 67 Magasin
29.9500990.0 Sicherheitsblock 52 14503647 Scheibe 80
Safety block Disc
Bloc de sécurité Rondelle
29.9500610.0 Schraube 55 29.9500820.0 Magazinstiick 81
29.9500630.0 Allen bolt 65 Magazine piece
29.9500650.0 Vis cylindrique 69 Piéce du chargeur
14503647 79
29.9500830.0 82 29.9500840.0 Druckfeder 83
29.9500850.0 85 Spring
29.9500910.0 % Ressort
29.9500620.0 Federring 56 29.9500670.0 Sicherungsmutter 87
00.0062309.0 Spring washer 101 Safety nut
Clips Ecrou de sireté
29.9500580.0 Sicherung 58 14503646 Magazinhalterung 88
Safety Magazine guard
Sécurité Support du chargeur
29.9500570.0 Sicherheitsblock 59 29.9500950.0 Puffer 20
Safety block Bumper
Bloc de sécurité Amortisseur
29.9500540.0 Sicherungshebel 60 29.9500941.0 Dichtung 92
Trigger Gasket
Commande Douille
14503644 Feder 61 29.9500931.0 Gehauseverlangerung 93
Spring Housing extension
Ressort Rehaussement
00.0062358.0 Federring 63 29.9500890.0 Adapter 97
Spring washer Adapter
Clips Adapteur
29.9500660.0 Scheibe 66+68+86 00.0087938.1 AnschluBnippel 120
Disc Air hose connector
Rondelle Embout de raccordement
20.0001309.0 Dichtung 121
Gasket
Douille
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